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La presents invention se rapporte a la fabrica- 
tion des enveloppes pneumatiques et concerne la 
preparation et la pose dee bandelettes de renfor- 
cement des talons. L'invention s'applique tout par- 
ticulierement k la confection des pneumatiques sur 
des gabarits profiles on formes bombees, sur les- 
quels on confectionne les pneumatiques a i'etat 
partiellement conformed 

- Dans les procedes courants de fabrication, on 
monte ks bandeleites de renforcement des talons 
autour des tringies metafliques et des bandes de 
remplissage, avant d'appliquer Pensemble sur lea 
piis de la carcasse, 

Selon la presente invention on forme avec une 
bandelette de renforcement un bracelet sensible- 
meat cylhidrique, on la conforme a un profil 
sensibiement complementaire au cote de la forme de 
confection des pneumatiques et on 1'applique contre 
la forme. 

Egalement selon ^invention, un appareil pour 
monter et confonner une bandelette de renforce- 
ment de talon dans la fabrication des enveioppes 
pneumatiques, comprend un tambour cylindrique 
expansible sur lequel une bandelette peut etre mise 
sous forme de bracelet, et un anneau conformateur 
ayaot un profil complementaire de celui da cote 
d'une forme de confection des pneumatiques contre 
laqueUe la bandelette doit etre appliquee, de sorte 
que la bandelette pent etre placee sur le tambour 
et, par expansion du tambour quand celui-ci est 
convenablement place par rapport a TanneaU con- 
formateur, peut etre transferee sur 1' anneau qui 
lui donne la forme desiree, apres quoi Tanneau 
portant la bandelette peut etre nousse contre la 
forme pour y appliquer la bandelette. 

De preference, 1'appareil comprend en outre une 
planche a profiles presentant une rainure de repeV 
rage, dans iaquelle on place une feuHle de caout- 
chouc ou de caoutchouc renforce* de Ussu, et un 
dispositif de guidage coop&rant avec le tambour 



expansible, de telle maniere que Pon puiase faire 
rouler le tambour le long de la plancbe a profiles 
alors qu'il est guide* par le dispositif de guidage, 
pour prelever la bandelette situee dans la rainure 
et renrouler de facon parf aitement reguliere autour 
du tambour. Une telle plancbe peut presenter plu- 
sieurs rainures differentes assurant le rep€rage sue- 
cessif de plusieurs feullles, qui aont assemblies pour 
former la bandelette ou Ton peut utHiser plusieurs 
planches presentant chacune one rainure pour l*en- 
roulement d'une seule feuille a. la f ois. 

La description qui va suivre en regard du dessin 
annexe, donne a titre d'exemple non limitatif, fera 
bien cornprendre comment Finvention peut etre rea- 
lisee, les particularites qui ressortent tant du dessin 
que du texte faisant, bien entendn, partie de ladite 
invention. 

La figure 1 est une coupe radiale partielle d*un 
appareH pour 1'application des bandelettes de talon 
sur une forme de confection des pneumatiques. 

La figure 2 est une coupe analogue a cefle de 
la figure 1 montrant la bandelette de talon pen- 
dant son application contre un anneau conforma- 
teur. 

La figure 3 est une vue en perspective d'une 
plancbe k profiles. 

Pour former les bandelettes de renforcement, 
on prepare plusieurs planches a profiles 1 en boia, 
dont chacune a une longueur eg ale a cefle d'une 
bandelette 2 et, par suite, k la circonference des 
talons des pneumatiques k confectionner. Les plan- 
ches ont toutea la meme largeur et chacune porte 
des cheviiles de reperage 3 permrUant de la main- 
tenir sur une table de guidage 4, comme H est 
represents sur la figure 3, cette table presentant 
des douifles complementaires pour recevoir les 
cheviiles. Chaque planche presente une rainure de 
reperage 5 dont la largeur est exactement cefle 
d*une feuille de caoutchouc 6 ou de caoutchouc 
renforce par du tissu constituanr une partie de la 
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bandelette de talon 2. Une bandelette d© talon 
pent compr entire plusieurs feuSles do largeurs 
difTerentes, et poor facfliter sa formation, chacune I 
des planches presente une rainure 5 de largenr 
difierente egale & la largenr d'une des femftes. 

La table de guidage 4 comporfe des rails de 
guidage 7 qn'on roll sur la figure 3 qui viennent 
au contact des cotes d'tm tambour expansible 8 
sirr lequel la bandelette de talon doit etre montee. 

Comme on le voit snr la figure 1* 2e tambour 
expansible 8 est constitn^ par un cylindre metal- 
lique rigide 9 dont le diametre est quelque pen 
infereur a celui des talons du prwrmatigue, dont 
fait partie la bandelette. Une chambre annulalre 
gonftable en caoutchouc 10 es». montee hut le pour- 
tour dn cylmdre et eBe eomporte une valve 11 
pour permettre de la gonfler; cette valve fait 
sail lie radialement vers ViatfrieuT a travera une 
©overture de la parol du cylmdre. La longueur du 
cylindre est legerement pins grande que la largenr 
de In chambre quand ceHe-ci est degonflee on a 
plat, comme on le voit snr la figure 1, on eBe 
repose exactement contre la surface du cylindre. 

Lorsque la bandelette de talon 2 a ete montee 
ear le tambour 8 comme n* va etre deerit, ce tam- 
bour est monte coaxial ement a 1'iuterieUT d'un sn- 
neau conformateur 12, sur iequel la bandelette 
doit etre transferee ulterieurement, comme on le voit 
sur la figure 1. Get azmean conformateur comprend 
un mancbon annnlaire conique 13 dont la longueur 
sst legerement snperieure a la partie de la bande- 
-cttc qui doit etre rabatnie autour de la tringle 
lors de son application sur la forme. A pardr 
de l*extremite de plus grand diametre du mancbon 
conique, s'etend un rebord radial 14 dirige" vers 
Fexterieur, dont la surface eloign £e du mancbon a 
une forme eonrolementaire de ceJTe du cote de la 
forme de confection, sur laqueile la bandelette 
doit etre appliquee. Des covertures 15 sont regu- 
iierement reparties sur le ponrt^ur de Faimeau 
conformateur, elles debouchent sur la surface inte- 
rieure dn mancbon conique 13 et sur la surface con- 
form ©e du rebord radial 14, elles sont reunies, a 
l*exterieur de Fanneau, a une canalisation de vide 
16, de sorte que le vide pent etre smmltanenient 
applique a toutes ces ouvertures, pour maintenir 
la bandelette en place lorsqu'efie est transferee 
sur Fanneau. 

Pour ntStser FappareH, on place la feuilte de 
caoutchouc 6 qui sera ulterieurement la feutOe ex- 
ter ie ure de la bandelette de talon quand cette 
dermere sera en position definizft e sur le pneuma- 
rjque; dans la ramure 5 de la planche a profiles 1 
convenable, qui est montee sur la table 4, et on 
fait mirier le tambour expansible 8 entre its rails 
de guidage 7 et sur la planche 1. Lorsque le tarn* I 
hour passe snr Pextremite de la feuiHe de caout- 
'bone 6, cette derniere adhere a sa surface, si 



bien que le tambour en rouiant entratne la feuiHe 
6 et I'enronle autour d Id de facpn par£ain> 
ment circulaire, les extremites de la feurfle venant 
buter Fune contre Fautre. On p^esse les extre- 
mites de la feuHle et on les coke soft k la main, 
so it £ 1 aide <Fun rouleau. On repete cette ope- 
ration avec d*autres f emUes pour confectionner one 
bandelette comprenant le nombre de feniBes desire, 
cbaque feuille etant placee sur la planche k pro- 
files appropriee. Lorsque la bandelette 2 est enuere- 
ment formes & la peripberie dn tambour 8, on 
insere celui-ci coaxialemeut dans I'annean confor- 
mateur 12, de facpn que fa partie de la bande- 
lette de talon devant etre rabattue vers le baut 
autour. de la tringle soit k ITnterieur de Famiean, 
comme on le voit k la figure L 

An lien ^assembler la bandelette k partir de 
plusieurs feuilles portees par une aerie de planches, 
une seme planche pent presenter une ra inure pre- 
face 5 permettant de recevoir toutes les feuiBes, 
de facpn que la bandelette purree etre assembles 
snr la planche et enrotdee en une seule operation 
autour du tambour. 

Le reperage de la positioa de la bandelette par 
rapport & Fanneau est obfenu en disposant les 
rainures dans les planches respectires de telle facpn 
que les femEes soient enroulees snr le tambour 
dans une position telle que lorsque ce tambour 
est introdirit dans Fanneau jnsqn'a ce que son extre- 
mite porte contre un rebord mterieur prevn a Fex- 
tremite de Fanneau eloignee dn rebord exterieur 
14, la bandelette soit c err ee temenl placee- On gen- 
tle ensuite la chambre en caoutchouc 10 qui appli- 
que la bandelette contre le mancbon 13, tandis 
que la partie de la chambre situee axlalement a 
Fexterieur du mancbon se dilate radialement vers 
Fexterieur et entrain e la partie exterieure de la 
bandelette vers la surface cooformce du rebord 14, 
comme il est rnontnS sur ?a figure 2. Selon la 
forme de cette surface, la bandelette de talon 
pent etre enuerement appHquee euntre eHe par la 
chambre en caoutchouc lorsqnVBe est gonflee on 
il pent etre necessaire de presser le bord e x t er i e ur 
extreme de la bandelette contre cette surface ma- 
nueBement on k Faioe cPtm mecanisme simple. 

Quand, finalement, la banddetta de talon 2 est 
appliquee par touts sa surface contre Fanneau 12, 
les onverbxres 15 reparties autour 'le Fanneau sont 
raccordees k une source de vide, de sorte que 
la bandelette est rnaintenue en place contre Fan- 
neau, et Fon pent degonfier la chambre et enlever 
le tambour. 

L'anneau conformateur 12 porrant la bandelette 
est alors applique coaxialement contre le c6t£ pro- 
file complementalrement 67nne forme de confection 
de pneumatiques, et en ponssant cet annemi axlale- 
ment contre la forme; la partie de la bandelette qui 
est nlacee sur le rebord 14 est fortement presses 



centre la forma. Si la forme no p rto pas do plia 
an moment ou is bandelette iui «*t appUguee, on 
pent I'enduire d'une matiere adhesive pour rete- 
xdr la bandelette en place, maia si un on pIusieurB 
plxa de carcasse 8 out deja men tea but la forme, 
la bandelette est retenne par i'adTiesivite du caout- 
chouc On cane le vide dans Panneau: conforma- 
tear et on retire ce dernier* en laissant !a bande- 
lette en place. On pent alors appliquer lea entree 
constxtnante da pneumatique sur \a forme, notam- 
ment la tringle et la ban da de remplissage, qui 
soot engagees dans la cavitfc annulaire formee par 
la bandelette a la jonctian entre le manchon IS 
et le rebord 14, apres quo! on pent rabattre vers 
le taut lee plis et la bandelette de talon autour 
de la tr ingle, comma il eat usueL 

Llnvention fournit ainai un moyen simple et 
neanmolna precis d'assemblage des fenilles consti- 
tnimt la bandelette de talon 2, et de conformation 
permettant d'appliquer ces bandeJcttea de facon 
uniforme sur lea plis portes par la forme de con- 
fection, eans qu'il y ait k craindre que de 1'air 
reste emprisonn5 entre les f^uiUes 6 de la bande- 
lette on entre la bandelette et les plis de la car- 
cease. La conformation manuelle de la bandelette 
n'est paa necesaaire, et on evite W risques d'une 
tension inegale ou d'une dechirure de la bande- 
lette. 

Un moyen commode pour maintenir 1'anneau 
conformateur 12 coaxialement contre la forme avec 
la pression necessaire pour appliquer la bandelette 
de talon contre les plis, consist* en nn soufflet 
actioune par le vide conune il eft decrit dans la 
demands de brevet deposee le 17 novembre 1959 
sons le titre : « Dispoaitif pour transmettre ou 
maintenir une depression ». Dans ce but, I'anneau 
conformateur porte sur son rebord niter ieur a I'ex- 
tremite du manchon opposee an rebord de forme 14 
une plaque annul aire 17 nrunie d'un collet central 
18 coulUsant exactement sur Tarbre de la forme. 
La surface 19 de la plaque qui est dirigee vers 
la forme est lisse et plana de fagon a cooperer 
avec un joint etanche prevu ft I'extremite dn soufflet, 
et cette plaque porte un raccord 20 de connexion 
avec une canalisation a vide, En service, on monte 
le soufflet sur 1'arbxe avant que I'anneau confor- 
mateur et ses extremites viennent respectivement au 
contact du cote de la partie central de la forme 
et de la face interieure de la plaque de I'anneau 
conformateur. On fait alors le vide dans le soufflet 
par Is raccord 20 porte par la plaque annulaire 
17, ce qui fait adherer le soufflet a la fois a 
la forme et an rebord de 1'anneau conformateur, 
et par suite de son aplatissement tire I'anneau 
conformateur contre le cote de la forme de con* 
lection, comme il est necessaire. Quand on cause 
le vide, on peut enlever ranneau conformateur et 
le soufflet 
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L'inventian cancerne notaiament * 

1° Un precede pour monter une bandelette de 
renf orcement de talon et 1'appliquer sur une forme 
de confection des pneumatiques, qui conaiate a for- 
mer avec une bandelette de enforcement un bra- 
celet sensiblement cyhndrique a la conformer a 
nn proni sensiblement complements ire an cote de 
la forme de confection dca pneumatiques, et a Tap- 
pliquer contre la forme, 

2° Des modes de mise en ceurre presentant lea 
particularites anivantes prises separement on selon 
les diversea comhinakons possibles : 

a. On forme le bracelet avec la bandelette en 
renrouiant but un tambour cyiindrique; 

b. On forme la bandelette a plat et on fait 
rouler le tambour sur la feuifle de fafion k 1'cn- 
rouier autour du tambour; 

c. On dilate le tambour pour conformer la ban- 
delette; 

d. On conforme la bandelette sur un organs 
conformateur ay ant le proni d£sir6; 

e» On retient la bandelette snr i'organe confor- 
mateur par la pression d'un finide. 

3° Un appareil pour monter et conformer une 
bandelette de renforcement le talon dans la fabri- 
cation des enveloppes pneumatiques, qui comprend 
nn tambour cyiindrique expansible sur lequd une 
bandelette peut etre mise sous forme de bracelet, 
et un annean conformateur ayant un proni com- 
plementaire de ceM du cote dune forme de con- 
fection des pneumatiquea contre laquelle la bande- 
lette doit etre appuquee, de sorte que la bande- 
lette pent etre places sur ie tambour et, par expan- 
sion du tambour quand celui-ci est convenablement 
place par rapport a ranneau conformateur, peut 
etre transferee sur ranneau qui ltd donne la forme 
desires, apres quoi I'anneau portant la bandelette 
peut etre pousse contre la forme pour y appli- 
quer la bandelette. 

4° Des modes de realisation presentant les parti- 
cularites suivantes prises separercent ou selon lea 
diversea combinaisons possibles : 

o. L appareil comporte un elftnent sur lequeJ 
une feu Hie destinee a former une bandelette peut 
etre places de telle maniere quVn faisant rouler 
le tambour sur la feuiile, celle-ci sVnroule a 
la perfpherie du tambour; 

b. L'element snr lequel la feuiile est place© est 
une planche presentant une ralnure dont la largeur 
est egale 4 celle de la feuiile, et des guides sent 
preVus pour guider le zDouvement de roulement du 
tambour; 

c. Les guides comprennent une paire de rails 
espaces d'une diatance egale a la longueur du tam- 
bour et entre lesquela Ie tambour pent rouler; 

d. La planche presente plusieurs rainurea super- 
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poaSes pour recevoir pluaieura fetrilles destinies 
a former ensembl tm seule bandeleUe; 

e. La surface cylindrique du tsmbour est cons- 
tituee par ime fetdiie flexlbl pouvant se dflater 
par gonflag©; 

/. La feiuHe flexible fonnant la surface da tarn- 
boor fait partfe d'ane chambre gonflable disposee 
autour du tambour; 

g m La cbambre gunflable "St cntisremcnt formee 
d'une fetrille de matiere flexible; 

ft. L'anneau conform ateizr comnorte des mayens 
pour retenir la bandelette en place sur lul }us- 
qu*au moment de son trangferement ear le gaba- 
rit; 

i. L'anneau est perc6 de piusieurs ouvertures, 
a travers lesquefles Tair peat Stre aspire, disposees 
de fa$on a etre reconverts par la bandelette quand 



celle-ci est. en place sur ranueau^ de eorte que 
lorsque la bandeleUe eat transferee but l'anneau, 
one depression creee dans ces ouvertures oblige 
la bandelette a rester en place; 

/. L'anneau est monte sur una plaque ennnlane 
comport ant nn coflet axial central qui coulisse 
sur Yarbie axial de la forme de confection. 

5 9 A titre de produits industries nouveaux, les 
enrdoppes pneumatiques comvortant une bandelette 
de renforcement de talon montee et appliquee par le 
precede specifle sous 1° et 2° ou a Fable de Tap- 
pareil specific sous S° et 4*\ 
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